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RGS_CZ

Vétraci mrizky pro montaz na kruhoveé potrubi
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Veétraci mrizky pro montaz na kruhové potrubi RGS_CZ
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RGS_CZ je ¢&tvercova vétraci mrfizka se svislymi

nastavitelnymi lamelami v pfipadé dvouradé je prvni fada

lamel svisla a druhd vodorovna. Je urCena pro pfimou

montaz na kruhové vzduchotechnické potrubi. Mfizku Ize

pouzit pro pfivod i odtah vzduchu. Mfizka RGS_CZ je L . o
vyrobena ze 7arové pozinkovaného ocelového plechu a je L x H = rozmery vyrezu v potrubi pro osazeni mrizky
smontovana bez procesu svarovani. Diky tomu lze mfizku
aplikovat bez nutnosti dal$i povrchové Upravy a povrch
mrizky je vizualné stejny, jako povrch vzduchotechnického
potrubi. Mfizku Ize doplnit regula¢ni klapkou.

Srouby pro upevnéni miizky nejsou soudasti dodavky.

e pouziti pro pfivod i odtah vzduchu
e montaz pfimo na kruhové vzduchotechnické
potrubi

MFizku Ize odmontovat a ziskat tak pfistup pro &isténi vzdu-
chotechnického potrubi.

Kéd pro objednani

vyrobku RGS_CZ a bbb ccc

Typ | . , .

P deni Mfizka: pozinkovany ocelovy plech
rovevenl Klapka: pozinkovany ocelovy plech

Rozmér L

Rozmér H

L x H = rozméry vyfezu v potrubi pro osazeni mfizky

- ®
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Rozméry Min. Volna Rozmér RGS 1 RGS_CZ-0, jednorada mrizka

mm primér plocha C hmotnost

@ mm F m2 mm kg
325 x 75 160 0.017 106 1.10 '=\|THTIIIITITTITIH='§[
325 x 125 250 0.028 106 1.30

RGS_CZ-1, dvourada mrizka

425 x 75 160 0.023 116 1.40
425 x 125 250 0.037 116 1.80 lTII””””””IU ':rl
525 x 75 160 0.028 126 1.70 RGS_C2Z-2, jednorada mfizka s klapkou = RGS_CZ-0+RGSR_CZ
525 x 125 250 0.047 126 2.00

‘HIIIIIIIIIIIII‘[—i

625 x 75 160 0.034 131 1.90 —"_'LH—IL'H—H—,L,L,L'L ®)
625 x 125 250 0.056 131 2.40

825 x 75 160 0.045 151 2.40 RGS_CZ-3, dvoufada mfizka s klapkou = RGS_CZ-1+RGSR_CZ
825 x 125 250 0.074 151 3.10
825 x 225 500 0.148 151 5.10 rerrrerrrrrLLLY

T

RGSR_CZ, regulacni klapka pro mfizku RGS

RGS-0
M¥izka vhodna pro pfivod i odtah vzduchu.

RGS-1
dvourada mfizka s druhou fadou smeérovych lamel uréena
specidlné pro pfivod vzduchu.

RGS-2
Mrizka jednorada v€etné regulacni klapky. Mfizka a klapka
jsou dodavany zvlast. Vhodna pro pfivod i odvod vzduchu.

RGS-3

Stejna dvourada mfizka s druhou fadou vodorovnych
smeérovych lamel uréena specialné pro privod vzduchu.
Opatfena klapkou pro regulaci mnozstvi vzduchu. Mfizka a
klapka jsou dodavany zvlast.

w
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Graf pro dosah proudu vzduchu na nasledujici strané
stanovuje efektivni rychlost v, [m/s] jako funkci objemového
pratoku vzduchu g [m3/h, I/s] pro kazdou velikost mfizky s
nastavenim Uhlu lamel na 0°.

Graf pro dosah proudu vzduchu na nasledujici strané stano-
vuje dosah |, [m] pfi primérné koncové rychlosti 0,2 m/s,
0° Uhlu lamel a bez efektu stropu (vzdalenost mfizky od
spodniho lice stropu vétsi nez 800 mm).

Tabulka 1: Korekce uhlu nastaveni lamel

Nastaveni lamel

Korekeéni faktor v,
Korekeéni faktor Io‘2 ) 0,8 0,5

Pokud je vzdalenost mfizky od spodniho lice stropu méné
nez 300 mm, musi se dosah IO’2 vynasobit koeficientem 1,4.

Graf "Tlak - hladina hluku" na strané 414 stanovuje celkovy
tlak mfizky p, [Pa].

Graf "Tlak - akusticky vykon" stanovuje akusticky vykon
miizky L, [dB(A)] pfi volné prito¢né ploSe 0,05 m?2.

Tabulka 2: Korekce volné pritocné plochy

Volna priitoéna plocha
F [m2] 0,02 0,025 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,1 0,13 0,17 0,2
korekce[dB] -4 -3 2 -1 0 +1 +2 +3 +4 +5 +6

Tlak a akusticky vykon jsou stanoveny pro rizné rychlosti
proudéni vzduchu v potrubi v, [m/s].

Pro rychlost v, <1 m/s se musi hodnoty akustického vykonu
L., Zkorigovat hodnotou -7 dB.

Grafy na nasledujicich stranach jsou ve formé tabulek. Viz.
tabulky pro stanoveni velikosti.

Hodnoty uvedené v grafech plati pro mfizky s uhlem
nastaveni lamel 0°.

Tabulka 3: Korekéni faktor pro rlizné nastaveni Uhlu lamel

Nastaveni lamel 450 90°
Tlak x1,15 x1,3
Akusticky vykon +1 +2

Spole¢nost Lindab si vyhrazuje pravo provadét zmény bez predchoziho upozornéni
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X= 0°:b,=03x]l, l,=05x1,
X=45°:b =04 x|, l,=05x1,
X=90°:b, =06x]1, l,=0,5x1g,
l,,- katalogové hodnoty
Sitka mistnosti: W =6m,
Vys$ka mistnosti: H=26m
Pratok vzduchu jednou mfizkou: 300 m%h
Rychlost proudéni v potrubi: v, =4m/s
Rychlost proudéni v zéné
pobytu osob: < 0,25 m/s
Z nasledujici strany:
v, = loz x 0,2 C=H-18=08m
B+C
v, = <0,25m/s B+C=6,8m
L,SB+C)x —*  <68x 222 <g5m

0,2 0,20
Graf "Efektivni rychlost vO - dosah 10,2" (nasledujici strany):

M¥izka 625 x 75: 1, =8,0m
v, =2,5m/s

Tlakova ztrata a akusticky vykon:
Graf "Tlak - akusticky vykon": 100% otevrena klapka:

v, =2,5m/s v, =4,0 m/s
p, =23 Pa
L. = 44 dB(A)
Volna plocha: 0,034 m?
Korekce podle tab. 2: -2
Ly=44-2 =42 dB(A)

Graf "Tlak - akusticky vykon": 50% otevrena klapka:

p, = 42 Pa

L, =50 -2 = 48 dB(A)
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1800

XY = zéna pobytu osob

Rychlost v z6né pobytu osob v,: Mistnost: Sitka: W =7 m, Vyska: 2,7 m

C=27-18=09m

v, = oz x 0,2 m/s Vo= %2 x0,2m/s
B+C £+C Miizka: 825 x 75 Préitok vzduchu: 400 m3h

Dosah proudu vzduchu podle grafu na nasledujici strané:

Koncova rychlost v, ve vzdalenost X: l,,=9,0m

l,,x0,2 Rychlost v z6né& pobytu osob:
vV = =
X X I
v=—2_x02= 320 x02=-023m/s
* B+C 7,9

Rychlost ve vzdalenosti 4 m od mftizky c¢ini:
Ostatni koncové rychlosti v,:

= heX02 _ 9x02 045 mys

Vzdalenost k bodu, ve kterém rychlost klesla na hodnotu ¥ B+C
v, je:

Vzdalenost k bodu, ve kterém rychlost klesla na hodnotu
v, is: X=Kxl, 0,3 m/s je:

0,67 x1,,=0,67x9=60m

Tabulka 4:
v, m/s 0,15 0,2 0,25 0,3 0,35 0,4
K 1,33 1,0 0,8 0,67 0,57 0,5

Spole€nost Lindab si vyhrazuje pravo provadét zmény bez prfedchoziho upozornéni C) 1 X 5
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Mrizka 1025 x 75

Objemovy pruatok vzduchu: 500 m3/h
Rychlost pfivodniho vzduchu: v, =2,7m/s
Dosah proudu vzdchu: l,,=10,0m

S Uhlem nastaveni lamel 90°: (viz. tabulka 1, predchozi
strana).

v, =12x27=32m/s
l,,=05x10,0=50m

Spole¢nost Lindab si vyhrazuje pravo provadét zmény bez predchoziho upozornéni @D Lln dab
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Korekeni faktor pro mizky RGS s pfisluSenstvim 2 a 3.

RGS-6 625 x 75
Objemovy pritok:
Rychlost pfivodniho vzduchu:

Rychlost vzduchu v potrubi:

Plocha: 0,034 m?

250 m/h
v, =2,0m/s
v, =4 m/s

Tabulka 5:
Celkovy tlak p, x 0,75 Pa
Akusticky vykon L, -3 dB(A)

Spole€nost Lindab si vyhrazuje pravo provadét zmény bez prfedchoziho upozornéni
2025-09-15

Klapka oteviena na 100%:
p,= 17 Pa
L, =42dB

Korekce volné pritocné plochy podle tabulky 2 na strané 4:
0,03 m% -2 dB
L,=42-2=40dB

Klapka oteviena na 50%:
p, =30 Pa
L.=47-2=45dB

Na nasledujicich strankach jsou uvedeny tabulky pro navrh
velikosti mfizky RGS s pfislusenstvim 4,6 a 7.

Korekéni faktor pro mfizky RGS s pfislusenstvim 2 a 3 - viz.
tabulka 5.

. Objemovy pritok vzduchu m®/h

. Dosah proudu vzduchu

. Rychlost proudéni vzduchu v potrubi
. 100% oteviena klapka

. 50% otevrena klapka

. Objemovy pritok vzduchu I/s

. Tlakova ztrata

. Akusticky vykon

. Tlakova ztrata

10. Akusticky vykon

14’ T6

O©CoO~NOOOA~AWN =

q: 1200 m¥h - 333 s
2 ——— 1,;110m
33— vms |36 |9
P PSS IEN KD ECH 25 7
L, [40]51 [62}—8
P A A E R 9
L, 4656 [64 |— 10
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Tabulka pro navrh velikosti mrizky s prislusenstvim 4,6 a 7

Rozmér B: 75 mm

q:75m3/h-211/s g: 100 m3/h - 28 I/s q: 150 m3/h - 42 /s g: 200 m3/h - 56 I/s q: 250 m3/h - 69 I/s
|o’2: 2,0 m |o’2: 3,0m |0’2: 45m |0‘2: 7,0m |0‘2: 9,0 m
Vi-m/s 3| 6] 9 Vi-m/s 3] 6] 9 Vi-m/s 3] 6| 9 Vi-m/s 3] 6| 9 Vi-m/s 3| 6| 9
325x75 p | 7| 12| 20 pe | 11| 17] 26 py | 20| 28] 38 py | 30| 38| 52 by | 43| 51| 62
0,017m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
min. Ly | 29| 41| 49 Lw| 32| 43| 54 Lw| 37| 46| 55 Ly | 41| 49| 56 Lw/| 45| 50| 56
@ potrubi py | 12| 21 30 py | 21| 28| 40 Pt | 38| 45| 60 py | 60| 65| 81 Py | 83| 92[104
160 mm | 50% 50% 50% 50% 50%
Lw| 34| 44| 54 Lw| 38| 46| 55 Lw| 44| 50| 56 Ly | 49| 51| 58 Lw| 54| 57| 60
q: 100 m3h - 28 I/s q: 150 m3/h - 42 I/s q: 200 m3/h - 56 I/s q: 250 m3h - 69 I/s q: 300 m3h - 83 I/s
o2 2,5 m o2 4,5 m o2 5,5 m lo2: 7,0 m lo2: 9,0 m
Vi-m/s 3 6| 9 Vi-m/s 3| 6| 9 Vi-m/s 3| 6| 9 Vi-m/s 3| 6| 9 Vi-m/s 3| 6| 9
425x75 pe| 7| 12| 20 pe | 12| 20 29 p | 20| 28] 38 p | 27| 35| 48 b | 36| 44| 56
0,023m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
Min Ly| 29| 42| 50 w| 34| 44| 53 Ly | 38| 47| 56 Ly | 41| 49| 56 Ly| 44| 51| 56
i pe | 12| 21| 30 py | 26| 31| 43 py | 38| 45| 60 py | 51| 56| 74 py | 70| 79| 90
potuol | s0% 50% [ 50% [ 50% [ 50% |
Ly| 35| 45| 55 Ly | 40| 49| 56 Ly| 45| 51| 57 Ly | 49| 51| 58 Ly | 53| 57| 60
q: 150 m3/h - 42 /s q: 200 m3/h - 56 I/s q: 250 m3/h - 69 I/s q: 300 m3/h - 83 I/s q: 350 m3/h - 97 I/s
|o’2: 3,9 m |o’2: 55m |0’2: 7,5m |0‘2: 9,0 m |0‘2: 10,0 m
Vi-m/s 3| 6] 9 Vi-m/s 3] 6] 9 Vi-m/s 3] 6| 9 Vi-m/s 3] 6| 9 Vi-m/s 3| 6| 9
525x75 py | 11| 16| 25 py | 14| 22| 32 py | 21| 28] 38 by | 25| 35| 48 py | 35| 43| 55
0,028 m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
Min. Lw| 33| 44| 55 Lw| 36| 46| 56 Lw| 39| 48| 57 Lw| 41| 50| 57 Lw/| 45| 52| 58
potrubi p; | 20| 28| 38 p; | 28| 37| 47 p; | 38| 47| 60 pi | 47| 55| 68 p; | 69| 78| 89
2160 50% 50% 50% 50% 50%
Lw| 39| 47| 56 Lw| 42| 50| 57 Lw| 46| 52| 58 Lw| 49| 53| 59 Ly | 54| 58| 61
q: 200 md/h - 56 I/s q: 250 m3/h - 69 I/s q: 300 m3/h - 83 I/s q: 350 m3h - 97 I/s q: 400 m3h - 111 I/s
lo,2: 5,0 m lo,2: 6,5 m o2 8,5 m o2 9,5 m lo2 10,5 m
Vi-m/s 3 6| 9 Vi-m/s 3| 6| 9 Vi-m/s 3| 6| 9 Vi-m/s 3| 6] 9 Vi-m/s 3| 6| 9
625x75 pe | 11| 16| 25 p | 14| 22| 32 pi | 21| 28] 38 by | 25| 35| 48 p | 30| 38| 52
0,034 m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
Min. Ly| 34| 45| 54 wl 37| 47| 57 Ly| 40| 49| 58 Ly | 42| 51| 58 Ly | 44| 52| 59
potrubi pe | 20| 30| 40 py | 28| 37| 47 py | 38| 47| 60 py | 48| 57| 67 py | 60| 65| 81
3160 50% 50% 50% 50% 50%
Ly| 40| 48| 57 Ly| 43| 51| 58 Ly | 47| 53| 59 Ly | 50| 54| 60 Ly | 52| 54| 61
q: 250 m3h - 69 I/s q: 300 m3/h - 83 I/s q: 400 m3/h - 111 I/s q: 500 m3/h - 139 I/s q: 600 m3/h - 167 I/s
|o’2: 5,2 m |o’2: 7,0m |0’2: 90 m |0’2: 10,5 m |0‘2: 12,0 m
Vi-m/s 3| 6] 9 Vi-m/s 3] 6] 9 Vi-m/s 3] 6| 9 Vi-m/s 3| 6| 9 Vi-m/s 3| 6| 9
825x75 p. | 10| 16| 24 p. | 12| 20| 29 p. | 21| 28] 38 b | 27| 35/ 48 p | 37| 46| 57
0,045m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
Min. Lw| 35| 46| 57 Lw| 37| 47| 56 Lw| 41] 50| 59 Ly | 44| 52| 59 Lw| 48| 55| 60
potrubi py | 17| 25| 35 py | 26| 31| 43 py | 38| 47| 60 p: | 51| 56| 74 pt | 72| 82| 93
3160 50% 50% 50% 50% 50%
Lw/| 40| 50| 58 Lw| 43| 52| 59 Lw| 48| 54| 60 Ly | 52| 54| 61 Lw| 57| 60| 63
q: 300 m3h - 83 I/s q: 400 m3/h - 111 I/s q: 500 m3/h - 139 I/s q: 600 m3/h - 167 I/s q: 700 m3/h - 194 I/s
lo,2: 6,0 m lo,2 8,5 m lo2: 10,0 m loz: 11,5m lo2: 13,0 m
Vi-m/s 3 6| 9 Vi-m/s 3| 6| 9 Vi-m/s 3| 6| 9 Vi-m/s 3| 6| 9 Vi-m/s 3| 6| 9
1025x75 p. | 10| 16| 24 p | 14| 22| 32 pi | 21| 28] 38 b | 27| 35| 48 b | 35| 43| 55
0,056 m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
Min. Ly| 38| 47| 58 w| 39| 49| 59 Ly | 42| 51| 60 Ly | 45| 53| 60 Ly | 48| 55| 61
potrubi pe | 17| 25| 35 py | 28| 37| 47 py | 38| 47| 60 py | 51| 56| 74 py | 69| 78| 89
@200 50% 50% 50% 50% 50%
Ly| 41| 51| 59 Ly| 45| 53| 60 Ly | 49| 55| 61 Ly | 53| 55| 61 Ly| 57| 61| 64
q: 400 m3/h - 111 I/s q: 500 m3/h - 139 I/s q: 600 m3/h - 167 I/s q: 700 m3/h - 194 /s q: 800 m3/h - 222 I/s
|o’2: 7,0 m |o’2: 9,0 m |0’2: 10,5 m |0’2: 11,56 m |0‘2: 13,0 m
Vi-m/s 3| 6] 9 Vi-m/s 3] 6] 9 Vi-m/s 3] 6| 9 Vi-m/s 3] 6| 9 Vi-m/s 3] 6| 9
122575 pe | 11] 17] 26 py | 14| 22| 32 p. | 21| 28] 38 b | 25| 35/ 48 p | 30| 38] 52
0,068 m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
Min. Lw| 37| 48| 59 Lw| 40| 50| 60 Ly | 43| 52| 61 Ly | 45| 54| 61 Lw/| 47| 55| 62
potrubi pe | 20| 28| 38 py | 28| 37| 47 Pt | 38| 47| 60 py | 48| 57| 68 py | 60| 65| 81
2200 50% 50% 50% 50% 50%
Lw| 43| 51| 60 Lw| 46| 52| 61 Lw| 50| 54| 62 Lw| 53| 57| 63 Lw| 55| 57| 64

Spolec€nost Lindab si vyhrazuje pravo provadét zmény bez pfedchoziho upozornéni
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Tabulka pro navrh velikosti mt¥izky s prisluSenstvim 4,6 a7

Rozmér B: 125 mm

q: 150 m3/h - 421/s q: 200 m3/h - 56 I/s q: 250 m3/h - 69 I/s q: 300 m3/h - 83 I/s q: 350 m3/h - 97 I/s
|0‘2: 3,9m |0‘2: 55m |0’2: 7,5m |0’2: 9,0 m |0’2: 10,0 m
Vi-m/s 3| 6] 9| vem/s 3 6] 9| ve-m/s 3 6] 9 ve-m/s 3 6] 9 vem/s 3 6 9
325x125 pe | 11| 16| 25 py | 14 22| 32 p. | 21| 28| 38 p | 25 35| 48 py | 35 43| 55
0,028 m2 100% 100% 100% 100% 100%
Min. Lw| 33| 44| 55 Lw| 36| 46| 56 w| 39| 48| 57 w| 41| 50| 57 Lw| 45| 52| 58
otrubi 20| 28| 38 28| 37| 47 38| 47| 60 47| 55| 68 69| 78| 89
P20 | 0% 2 50% |t 50% Ot 50% |t 50% Ot
Lw| 39| 47| 56 Lw| 42| 50| 57 Lw| 46| 52| 58 Lw| 49| 53| 59 Lw| 54| 58| 61
q: 200 m3/h - 56 I/s q: 250 m3/h - 69 I/s q: 300 m3/h - 83 /s q: 350 m3/h - 97 I/s q: 400 m3/h - 111 /s
lp2: 4,5m lp2: 6,0 m lp2:7,5m lp2: 9,0 m lp2: 10,0 m
Vi-m/s 3| 6] 9| vem/s 3| 6] 9| ve-m/s 3| 6] 9 vem/s 3| 6] 9 vem/s 3 6/ 9
425x125 pe | 10| 16| 24 pe | 12| 20| 28 py | 19| 26| 36 p | 22 29| 39 py | 27| 35| 48
0,037 m2 100% 100% 100% 100% 100%
i Ly | 34| 45| 56 Ly | 36| 46| 55 w| 40| 49| 57 w| 40| 50| 59 Ly | 43| 51| 58
in.
i 17| 25| 35 26| 35| 46 34| 44| 56 43| 52| 62 51| 56| 74
potrubi | - 550, LBt 50% |t 50% |t 50% | 50% |2t
9250 Lw| 39| 49| 57 Lw| 42| 49| 57 Lw| 46| 52| 59 Lw| 47| 53| 59 Lw| 51| 53| 59
q: 250 m3/h - 69 I/s q: 300 m3/h - 83 I/s q: 400 m3/h - 111 /s q: 500 m3/h - 139 I/s q: 600 m3/h - 167 I/s
|0‘2: 52m |0‘2: 7,0m |0’2: 90 m |0’2: 10,5 m |0’2: 12,0 m
Vi-m/s 3| 6] 9| vem/s 3| 6] 9| ve-m/s 3 6] 9 ve-m/s 3 6] 9 ve-m/s 3 6 9
525x125 py | 10| 16| 24 pe | 12| 20| 29 p. | 21| 28| 38 p. | 27| 35| 48 p. | 37| 46| 57
0,047 m2 100% 100% 100% 100% 100%
Min. Lw| 35| 46| 57 Lw| 37| 47| 56 w| 41| 50| 59 w| 44| 52| 59 Lw| 48| 55| 60
potrubi pe | 17| 25| 35 py | 26| 31| 43 p. | 38| 47| 60 py | 51| 56| 74 py | 72| 82| 93
9250 50% 50% 50% 50% 50%
Lw| 40| 50| 58 Lw| 43| 52| 59 Lw| 48| 54| 60 Lw| 52| 54| 61 Lw| 57| 60| 63
q: 300 m3/h - 83 I/s q: 400 m3/h - 111 1/s q: 500 m3/h - 139 /s q: 600 m3/h - 167 I/s q: 700 m3/h - 194 I/s
lp,2: 6,0 m lp2: 8,5m lp2: 10,0 m lp2: 11,5 m lp2: 13,0 m
Vi-m/s 3| 6| 9| vem/s 3| 6] 9 ve-m/s 3| 6] 9 vem/s 3| 6] 9 vem/s 3 6 9
625x125 py | 10| 16| 24 py | 14| 22| 32 py | 21| 28| 38 p | 27| 35| 48 py | 35| 43| 55
0,056 m2 100% 100% 100% 100% 100%
Min. Ly | 36| 47| 58 Ly | 39| 49| 59 w| 42| 51| 60 w| 45 53| 60 Ly | 48| 55| 61
potrubi pt | 17 25| 35 py | 28| 37| 47 p; | 38| 47| 60 p; | 51| 56| 74 p; | 69| 78| 89
250 50% 50% 50% 50% 50%
Ly | 41| 51| 59 Ly | 45| 53| 60 Ly | 49| 55| 61 Lw| 53| 55| 61 Lw| 57| 61| 64
q: 400 m3/h - 111 /s q: 500 m3/h - 139 I/s q: 600 m3/h - 167 I/s q: 700 m3/h - 194 I/s q: 800 m3/h - 222 I/s
|0‘2: 7,5m |0‘2: 9,0 m |0’2: 11,0m |0’2: 11,5m |0’2: 13,0 m
Vi-m/s 3| 6] 9| ve-m/s 3 6] 9] ve-m/s 3 6] 9 ve-m/s 3 6] 9 ve-m/s 3 6 9
825x125 py | 10| 16| 24 pe | 12| 20| 28 p. | 19| 26| 36 p. | 22 29| 39 b | 27| 35| 48
0,074 m2 100% 100% 100% 100% 100%
Min. Lw| 36| 47| 58 Lw| 39| 49| 58 w| 43| 52| 60 w| 43| 53| 62 Lw | 46| 54| 62
potrubi pt | 17| 25| 35 pt | 26| 35| 46 p | 34| 44| 56 py | 43| 52| 62 py | 51| 56| 74
2250 50% 50% 50% 50% 50%
Lw| 42| 52| 60 Lw| 45| 52| 60 Lw| 49| 55| 61 Lw| 50| 56| 62 Lw| 54| 56| 62
q: 500 m3/h - 139 /s q: 600 m3/h - 167 I/s q: 700 m3/h - 194 /s q: 800 m3/h - 222 I/s q: 1000 m3/h - 278 I/s
lp,2: 8,0 m lp2:9,5m lpo: 10,5 m lp2: 12,0 m lp2: 14,0 m
Vi-m/s 3| 6] 9| vem/s 3| 6] 9| ve-m/s 3| 6] 9 vem/s 3| 6] 9 vem/s 3 6/ 9
1025x125 pe | 10| 16| 24 pe | 12| 20| 29 p. | 16| 23| 33 p | 20| 28| 38 py | 27| 35| 48
0,093 m2 100% 100% 100% 100% 100%
Min. Lw | 37| 48| 59 Lw| 40| 50| 59 w| 40| 52| 61 w| 44| 53| 62 Lw | 47| 55| 63
potrubi py | 17| 25| 35 p. | 26| 31| 43 py | 29| 39| 50 py | 38| 45| 60 py | 51| 56 74
3250 50% 50% 50% 50% 50%
Ly | 43| 53| 61 Ly | 46| 55| 62 Ly | 48| 56| 63 Lw| 51| 57| 63 Ly | 55| 57| 63
q: 600 m3/h - 167 I/s q: 700 m3/h - 194 I/s q: 800 m3/h - 222 /s q: 1000 m3/h - 278 I/s q: 1200 m3/h - 333 I/s
|0‘2: 9,0 m |0‘2: 10,0 m |0’2: 11,5m |0’2: 13,0m |0’2: 15,0 m
Vi-m/s 3| 6] 9| vem/s 3 6] 9] ve-m/s 3 6] 9 ve-m/s 3 6] 9 vem/s 3 6 9
1225x125 py | 10| 16| 24 pe | 12| 19| 27 p. | 14| 22| 32 p. | 21| 28| 38 b | 27| 35| 48
0,112 m2 100% 100% 100% 100% 100%
Min. Lw| 38| 49| 60 Lw| 41| 51| 62 w| 42| 52| 62 w| 45| 54| 63 Lw| 48| 56| 64
potrubi py | 17| 25| 35 py | 21| 30| 41 p | 28| 37| 47 p. | 38| 47| 60 p. | 51| 56 74
@250 50% 50% 50% 50% 50%
Lw| 44| 54| 62 Lw| 46| 55| 63 Lw| 52| 58| 63 Lw| 52| 58| 64 Lw| 56| 58| 64
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Tabulka pro navrh velikosti mrizky s prislusenstvim 4,6 a 7

Rozmér B: 150 mm

q: 200 m3/h - 56 I/s q: 250 m3/h - 69 I/s q: 300 m3/h - 83 I/s q: 350 m3/h - 97 I/s q: 400 m3/h - 111 l/s
lp2: 5.0 m lpo: 6.5m lp2:8.5m lp2:9.5m lp2: 10.5m
Vi-m/s 3 6| 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6] 9 Vi-m/s 3 6] 9 Vi-m/s 3 6] 9
325x150 p. | 11| 16| 25 p. | 14| 22| 32 p. | 21| 28| 38 by | 25| 35| 48 p. | 30| 38| 52
0.034m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
Ly | 34| 45| 54 Lw| 37| 47| 57 Lw| 40| 49| 58 Lw| 42| 51| 58 Lw| 44| 52| 59
Min.
) 20| 30| 40 28| 37| 47 38 47| 60 48| 57| 67 60| 65| 81
potrubi | 5o, [Pt 50% [ 50% |2t 50% | 50% |
o315 Lw| 40| 48| 57 Lw| 43| 51| 58 Lw| 47| 53| 59 Lw| 50| 54| 60 Lw| 52| 54| 61
q: 250 m3/h - 69 I/s q: 300 m3/h - 83 I/s q: 400 m3h - 111 U/s q: 500 m3h - 139 I/s q: 600 m3h - 167 I/s
lo2: 5.2m lo2: 7.0m lo2: 9.0 m loz: 105 m lo2: 120 m
Vi-m/s 3 6] 9 vem/s 3 6] 9 vem/s 3| 6] 9| wvem/s 3| 6] 9 ve-m/s 3 6/ 9
425x150 py | 10| 16| 24 py | 12| 20| 29 py | 21| 28| 38 py | 27| 35| 48 oy | 37| 46| 57
0.045m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
Min Ly | 35| 46| 57 Lw| 37| 47| 56 Ly | 41| 50| 59 Ly | 44| 52| 59 Ly | 48| 55| 60
bi 17| 25| 35 26| 31| 43 38| 47| 60 51| 56| 74 72| 82| 93
potie’ | 509 - 509% | 509% |t 50% | 50% |
Ly | 40| 50| 58 Lw| 43| 52| 59 Ly | 48| 54| 60 Ly | 52| 54| 61 Ly | 57| 60| 63
q: 300 m3/h - 83 I/s q: 400 m3/h - 111 1/s q: 500 m3/h - 139 I/s q: 600 m3/h - 167 I/s q: 700 m3/h - 194 I/s
lpo: 6.0 m lpo: 85m lp.2: 10.0 m lpo: 11.5m lg2: 13.0m
Vi-m/s 3 6| 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6] 9 Vi-m/s 3 6] 9 Vi-m/s 3 6] 9
525x150 p. | 10| 16| 24 p. | 14| 22| 32 p. | 21| 28| 38 p. | 27| 35| 48 p. | 35| 43| 55
0.056m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
. Lw| 36| 47| 58 Lw| 39| 49| 59 Lw| 42| 51| 60 Lw| 45 53| 60 Lw| 48| 55| 61
n.
potrubi | oo, [Pl 1725/ 35 e |28l 8747 o |py| 98l 47] 60 (|51 86 74 o |py| 69] 78 89
2315 Ly | 41| 51| 59 Lw| 45| 53| 60 Lw| 49| 55| 61 Lw| 53| 55| 61 Lw| 57| 61| 64
q: 400 m3h - 111 I/s q: 500 m3/h - 139 I/s q: 600 m3/h - 167 l/s q: 700 m3h - 194 I/s q: 800 m3h - 222 I/s
lo2: 7.0 m lo2: 9.0m lo2: 105 m loz:11.5m lo2:13.0m
Vi-m/s 3 6] 9 vem/s 3 6] 9 vem/s 3| 6] 9| wvem/s 3| 6] 9 v-m/s 3 6/ 9
625x150 py | 11| 17| 26 py | 14| 22| 32 py | 21| 28| 38 py | 25| 35| 48 py | 30| 38| 52
0.068m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
. Lw| 37| 48| 59 Lw| 40| 50| 60 Ly | 43| 52| 61 Ly | 45| 54| 61 Ly | 47| 55| 62
n.
] 20| 28| 38 28| 37| 47 38| 47| 60 48| 57| 68 60| 65| 81
potrubi | g0, | Pt 50% | 509% |t 50% | 50% |
o315 Lw| 43| 51| 60 Lw| 46| 54| 61 Lw| 50| 52| 62 Lw| 53 57| 63 Lw| 55| 57| 64
q: 500 m3/h - 139 I/s q: 600 m3/h - 167 I/s q: 700 m3/h - 194 I/s q: 800 m3/h - 222 I/s q: 1000 m3/h - 278 I/s
lo: 8.0 m lo2: 9.5 m lo: 10.5m los: 120 m log: 140 m
V-m/s 3 6 9 Vi-m/s 3 6 9 Vi-m/s 3| 6/ 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6/ 9
825x150 p. | 10| 16| 24 p. | 12| 20| 29 p. | 16| 23| 33 p. | 20| 28| 38 p. | 27| 35| 48
0.093m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
Lw| 37| 48| 59 Lw| 40| 50| 59 Lw| 40| 52| 61 Lw| 44| 53| 62 Lw| 47| 55| 63
Min.
] 17| 25| 35 26| 31| 43 29| 39| 50 38| 45| 60 51| 56| 74
potrubi | oo, | Pt 509% [ 509% [ 50% | 50% |
@315 Lw| 43| 53| 61 Lw| 46| 55| 62 Lw| 48| 56| 63 Lw| 51| 57| 63 Lw| 55| 57| 63
q: 600 m3/h - 167 I/s q: 700 mh - 194 I/s q: 800 m3/h - 222 I/s q: 1000 m%h - 278 1/s | q: 1200 m3/h - 333 I/s
lo2: 9.0 m lo2: 10.0 m lo2:11.0m lo: 130 m lo2: 15.0 m
Vi-m/s 3 6] 9 vem/s 3 6] 9 vem/s 3| 6] 9| wvem/s 3| 6] 9 ve-m/s 3 6/ 9
1025x150 p. | 10| 16| 24 p | 12| 19| 27 by | 14| 22| 32 p. | 21| 28| 38 oy | 27| 35| 48
0.112m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
" Lw| 38| 49| 60 Lw| 41| 51| 62 Lw| 42| 52| 62 Lw| 45 54| 63 Lw| 48| 56| 64
n.
] 17| 25| 35 21| 30| 41 28| 37| 47 38| 47| 60 51| 56| 74
potrubi | gao, | Pt 50% | 509% |t 50% | 50% |
@315 Ly | 44| 54| 62 Lw| 46| 55| 63 Lw| 48| 56| 63 Lw| 52| 58| 64 Lw| 56| 58| 64
q: 700 m3/h - 222 I/s q: 800 m3/h - 278 I/s q: 1000 m3/h -3331/s | q:1200 m3h-3891/s | q: 1400 m3/h - 444 I/s
lo: 85m lo2: 10.0m loo: 11.5m loo: 13.0m lo: 15.0 m
Vi-m/s 3 6 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3| 6/ 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6/ 9
1225x150 p.| 8 15| 22 p. | 11| 16| 25 p. | 14| 22| 32 p. | 21| 28| 38 p. | 25| 35| 48
0.136m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
. Lw| 39| 49| 61 Lw| 39| 50| 61 Lw| 42| 52| 62 Lw| 45 54| 63 Lw| 47| 56| 63
in.
, 16| 23| 33 20| 28| 38 28| 37| 47 38| 47| 60 48| 57| 67
potrubi | 5o, | Pt 509% [ 509% [ 50% | 50% |
@315 Lw| 41| 53| 62 Lw| 45| 53| 62 Lw| 48| 56| 63 Lw| 52| 58| 64 Lw| 55| 59| 65
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Tabulka pro navrh velikosti mrizky s prislusenstvim 4,6 a 7

Rozmér B: 225 mm

g: 300 m3/h - 83 I/s q: 400 m3/h - 111 I/s q: 500 m3/h - 139 I/s g: 600 m3/h - 167 I/s q: 700 m3/h - 194 I/s
lp2: 6,0 m lp2: 8,5m lp2: 10,0 m lp: 11,5 m lp2: 13,0 m
Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3| 6| 9
325x225 pi | 10| 16| 24 pe | 14| 22| 32 py | 21| 28| 38 p. | 27| 35| 48 p. | 35| 43| 55
0,056 m2 100% 100% 100% 100% 100%
Min. Lw| 36| 47| 58 Lw| 39| 49| 59 Lw| 42| 51| 60 Lw| 45| 53| 60 Ly | 48| 55 61
potrubi pt | 17| 25| 35 p: | 28| 37| 47 p; | 38| 47| 60 p: | 51| 56| 74 p; | 69| 78| 89
500 50% 50% 50% 50% 50%
Lw| 41| 51| 59 Lw| 45| 53| 60 Lw| 49| 55 61 Lw| 53| 55| 61 Lw| 57| 61| 64
q: 400 m3/h - 111 /s q: 500 m3/h - 139 I/s q: 600 m3/h - 167 I/s q: 700 m3/h - 194 I/s q: 800 m3/h - 222 I/s
|0,2: 7,5m |0’2: 9,0 m |0’2: 11,0 m |0'2: 11,5 m |0'2: 13,0 m
Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3| 6| 9
425x225 . | 10| 16| 24 p. | 12| 20| 28 . | 19| 26| 36 p. | 22| 29| 39 p. | 27| 35| 48
0,074 m2 100% 100% 100% 100% 100%
Min Lw | 36| 47| 58 Lw| 39| 49| 58 Lw | 43| 52| 60 Lw | 43| 53| 62 Lw| 46| 54| 62
otrubi 17| 25| 35 26| 35| 46 34| 44| 56 43| 52| 62 51| 56| 74
P | s0% 50% |t 50% | 50% | 50% |
Lw | 42| 52| 60 Lw | 45| 52| 60 Lw | 49| 55| 61 Lw | 50| 56| 62 Lw| 54| 56| 62
g: 500 m3/h - 139 I/s g: 600 m3/h - 167 I/s q: 700 m3/h - 194 I/s g: 800 m3/h - 222 /s q: 1000 m3/h - 278 I/s
lp2: 8,0m lp2: 9,5 m lp2: 10,5 m lp2: 12,0 m lp2: 14,0 m
Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3| 6/ 9
525x225 p. | 10| 16| 24 p. | 12| 20| 29 p. | 16| 23| 33 p. | 20| 28| 38 p. | 27| 35| 48
0,093 m2 100% 100% 100% 100% 100%
Min. Lw| 37| 48| 59 Lw| 40| 50| 59 Lw| 40| 52| 61 Lw| 44| 53 62 Ly| 47| 55 63
potrubi pe | 17| 25| 35 py | 26| 31| 43 pe | 29| 39| 50 py | 38| 45| 60 py | 51| 56| 74
9500 50% 50% 50% 50% 50%
Lw| 43| 53| 61 Lw| 46| 55| 62 Lw| 48| 56| 63 Lw| 51| 57| 63 Ly| 55| 57| 63
q: 600 m3/h - 167 I/s q: 700 m3/h - 194 I/s q: 800 m3/h - 222 /s q: 1000 m3/h - 278 I/s q: 1200 m3/h - 333 I/s
|0,2: 9,0 m |0'2: 10,0 m |0’2: 11,0 m |0'2: 13,0 m |0'2: 15,0 m
Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3| 6| 9
625x225 . | 10| 16| 24 p | 12| 19| 27 py | 14| 22| 32 p. | 21| 28| 38 p. | 27| 35| 48
0,112 m2 100% 100% 100% 100% 100%
Min. Lw| 38| 49| 60 Lw| 41| 51| 62 Ly | 42| 52| 62 Lw| 45| 54| 63 Ly | 48| 56| 64
potrubi pe | 17| 25| 85 py | 21| 30| 41 py | 28| 37| 47 py | 38| 47| 60 py | 51| 56| 74
3500 50% 50% 50% 50% 50%
Lw | 44| 54| 62 Lw | 46| 55| 63 Lw| 48| 56| 63 Lw| 52| 58| 64 Lw| 56| 58| 64
q: 800 m3/h - 222 /s q: 1000 m3/h - 278 I/s q: 1200 m3/h - 333 I/s q: 1400 m3/h - 389 I/s q: 1600 m3/h - 444 I/s
lp2: 9,5m lpo: 11,5 m lp2: 13,0 m lp2: 15,0 m lp2: 17,0 m
Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3| 6| 9
825x225 p. | 10| 16| 24 p. | 12| 20| 28 p. | 19| 26| 36 pe | 22| 30| 40 p. | 27| 35| 48
0,148 m2 100% 100% 100% 100% 100%
Min. Lw| 39| 50| 61 Lw| 42| 52| 61 Lw| 46| 55| 63 Lw| 46| 56| 64 Ly| 49| 57| 65
potrubi pe | 17| 25| 35 py | 27| 35| 45 by | 34| 44| 56 pe | 43| 52| 62 pe | 51| 56| 74
@500 50% 50% 50% 50% 50%
Lw| 45| 55| 63 Lw| 48| 55| 63 Lw| 52| 58 65 Lw| 53| 59| 65 Ly| 57| 59 65
q: 1000 m3/h - 278 I/s q: 1200 m3/h - 333 I/s q: 1400 m3/h - 389 I/s q: 1600 m3/h - 444 I/s q: 1800 m3/h - 500 I/s
|0’2: 11,0 m |0'2: 12,0 m |0’2: 13,5 m |0'2: 15,0 m |0'2: 17,0 m
Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3| 6| 9
1025x225 . | 10| 16| 24 p. | 12| 20| 30 py | 16| 23] 33 p. | 20| 27| 37 p. | 23| 31| 42
0,186 m2 100% 100% 100% 100% 100%
Min. Lw| 40| 51| 62 Lw| 43| 53| 62 Ly | 43| 55| 64 Lw| 47| 56| 65 Ly| 48| 57| 66
potrubi pe | 17| 25| 85 py | 26| 31| 43 py | 30| 41| 49 py | 38| 45| 60 py | 44| 52| 64
3500 50% 50% 50% 50% 50%
Lw| 46| 56| 64 Lw| 49| 58| 65 Lw| 51| 59| 66 Lw | 54| 60| 66 Lw| 56| 61| 66
q: 1200 m3/h - 333 I/s q: 1400 m3/h - 389 I/s q: 1600 m3/h - 444 |/s q: 1800 m3/h - 500 I/s g: 2000 m3/h - 556 I/s
lp2: 11,0 m lp2: 12,0 m lp2: 14,0 m lp2: 15,5 m lp2: 17,0 m
Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3| 6| 9
1225x225 p. | 10| 16| 24 pe | 12| 19| 27 by | 14| 22| 32 p. | 18 25| 35 p. | 21| 28| 38
0,224 m2 100% 100% 100% 100% 100%
Min. Lw| 40| 51| 62 Lw| 43| 53| 64 Ly | 44| 54| 64 Lw| 47| 56| 64 Ly| 47| 56| 65
potrubi pe | 17| 25| 35 pe | 21| 30| 41 e | 28| 37| 47 pe | 34| 44| 56 pe | 38| 47| 60
2500 50% 50% 50% 50% 50%
Lw| 46| 56| 64 Lw| 48| 57| 65 Lw| 50| 58 66 Lw| 53| 59| 66 Ly| 54| 60| 66
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VétSina z nas stravi velké mnozstvi ¢asu uvnitf budov.
Dobré vnitini klima v budovach je zasadni, abychom se v
nich citili dobfe, byli produktivni a zlstali zdravi.

My ve firmé Lindab jsme proto vnitfni klima v budovach
ucinili hlavnim smyslem nasi ¢innosti. Chceme prispivat
k vytvareni dobrého vnitiniho klimatu v budovach. Kii-
matu, které bude lidem zpfijemnovat Zivot. Dosahujeme
toho vyvojem energeticky Uspornych feseni vzducho-
techniky a trvanlivych vyrobk( pro instalaci v zafizeni bu-
dov. Nasim cilem je rovnéz prispivat ke zlepSeni klimatu
na nasi planeté tim, ze pfi praci pouzivame technologie

udrzitelné jak pro lidi, tak pro zivotni prostfedi.

Lindab | Pro lepsi klima
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